LVD Company nv WinExecuter Version 3.10

Rozdziat 6 Zarzdzanie paletami/wiegami

Strona “Zaradzenia paletami/wiami” jest dostpna jedynie dla nagbujacych
konfiguracji programu WinExecuter:

» Urzadzenie jest wyposane w lokalny lub zdalny zasobnik.
» Urzadzenie jest ueddzeniem AXEL z systemem tadowania.
» Urzadzenie jest urdzeniem do eicia laserowaego ze stolami wahadtowymi.

Strona “Zarzdzenia paletami/wiami” maze by uzywana w trybie operatora oraz w
rozszerzonym trybie operacyjnym.

6.1 Przeglad zarzagdzania paletami/wie zami (Overview of
pallets/towers administration)

“Zarzadzenie paletami/wiami” pozwala na przegtl palet znajdujacych sw systemie
zautomatyzowanym. Palety mplgy¢ umieszczone w énych miejscach:

6.1.1 AxelLoad/Unload : palety lokalnej stacji WWEJOWE.J

Dla urzadzenia AXEL z automatycznym systemem zatadunkuzadaenie paletami
przyporadkuje palet do kazdej maliwej stacji wprowadzania danych.

Przyktad: Axel3015 L5 (5 stacji)

NE-F'ru:ugramIJDb-Iist Store |.-'-‘«:-:e|.~'—‘«ut0matiu:|n|

Pallet Id I Sheet name I [Juantity I State I Station I Ermor I Lock I
L7 1M RST37_2-3015-2.0 10 bl achine Station fACH L1
@ o0z IMO&304-3015-1.0 1 bl achine Station hACH L2 <EMPTY>
@ on3 ALMGI101005 5 bl achine Station ACH L3 <THICK:
LA 004 0 b achine Station tACH L4
Ea ans IMO304-2513-2.0 2 bl achine Station tACH L5 <Lock>

Nastpujace wiaciwosci palet zostaj wyswietlone:
» lkona wskazujaca stan stacji (palety)

5‘ Lokalna stacja wégiowa nie ma arkuszy (paleta pusta)

J Lokalna stacja wégiowa ma co najmniej jeden arkusz (paleta nie |jest
pusta)
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Lokalna stacja wégiowa ma kdd (blad “wykrycia pustej palety” lub
btad “grubasci arkusza”).

Eﬂ Lokalna stacja wégiowa jest zablokowana

» Indywidualny identyfikator palety (an unique palidj.

= J&li wystepuje, identyfikator arkusza w stacji wprowadzarsayth.
=  Jeli wystepuje, ilas¢ arkuszy w stacji wprowadzania danych.

= Stan ustalony: “Stacja wdzenia”.

» Indywidualny identyfikator stacji (station-id) didacji gdzie umieszczona jets paleta
(ustalone dla stacji lokalnych).

= Jeli wystepuje, stan hkidu palety: <PUSTA> (<EMPTY>) w przypadku ebh
“wykrycia pustej palety” (“pallet empty detectionlb <GRUBY> (<THICK>) w
przypadku b¢du “grubdci arkusza” (“sheet thickness”)

= Jeli wystepuje, zablokowane palety nie zostamece] wyte do automatyki.

6.1.2 AxellLoad/Unload : palety lokalnej stacji WW\CIOWEJ

Urzadzenia Axel z systemem ftadunkowym syposaone g w jedmy badz dwie palety
magazynujce. Domylnie, zaradzanie paletami nie wygiuje dla tych stacji, wC
informacja ta mge zosté przeniesiona do zdalnego Systemu Adrania Zasobnikiem
(Warehouse Management Systems) (zdalny WMS).

Na urazdzeniu Axel, palety magazyrage & tadowane =z wyetymi elementami i
Zrebami.

Przyktad: Axel L1 (1 stacja)

NE-Programl Job-listl Cadman Stors |A:-:e| Autu:umationl f—‘«pplicationl [rats I Lu:uggingl PrC |

Fallet Id | Sheet name | [ uantity | State | Station | Error | Lock |
J Il TN W ¥ T, ] e B e B w]nl [¥] I.H..u [ TN TN Bl |4
B o0z hiBSC-001 . WE 2 bt achine Station hdACH 51
B9 o0z hiBSC-002 WC 4 bt achine Station hdAZH 51
1

B o0z TEST-008.MC Machine Station | MACH 51

Poniewa paleta magazynaga mae by zatadowana tymi elementami, kilka linii
moze zosté wyswietlonych dla pojedynczej palety w zadzaniu palety

Wyswietlone g nastpujace watdciwosci palety:
» lkona wskazujca stan stacji (palety)

5‘ Lokalna stacja wyciowa nie ma elementéw (paleta pusta)
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Lokalna stacja wyciowa ma 1 element (paleta nie jest pusta)

» Indywidualny identyfikator palety (an unique palidj.

= Je&li wystepuje, nazwa programu NC ktory wyprodukowat element, stacji
wyjsciowej.

= Jeli wystepuje, ilas¢ elementéw wyprodukowanych przez podany programviNC
stacji wygciowe.

= Stan ustalony: “Stacja wdzenia”.

» Indywidualny identyfikator stacji (station-id) didacji gdzie umieszczona jest paleta

(ustalone dla stacji lokalnych).

» Brak obstugi bidéw dla lokalnych stacji wygiowych.

= Brak obsugi blokady palet dla lokalnych stacji $eypwych.

6.1.3 Zasobnik : palet wig

Zarzadzanie palet dla palet w wiach zostaje wykonane w przypadku kiedyadeznie
Axel-LT lub urzadzenie Omega jest pagdizone do lokalnego zasobnika.

Przyktad: Axel3015 LT (2 stacje — 2 wi

NC-F'n:ugraml JDb-Iistl Cadmanl Automnation  Store |A:-:e| r-‘«utumatiunl

F'alletldl Sheet name | Quantityl 'W'e...l State | Station | Error | Cam... | Lock |A
AF 001 | IMDX304-2010-1.0 20 00 Machine Station | MACH L1

&F 002 1] Machine Station | MACH L2

il 101 RST37_2-3015-3.0 5 00 Home <Locks

&8 102 1] Home

A7 103 RST3r_2-3M5-30 5 00 Home

A7 104 | RST37_2-3M5-30 15 00 Hame

28105 1] Harme

&8 106 1] Harme

AF 107 INOx304-3015-2.0 2 00 Ak Station MLOAD 1 | |
& 108 1] Home

AF 109 ALMG3-251315 5 00 Ak Station AT SUPPLY

£ 110 1] Home

28 2m 1] Horme

@ 202  RASTIF_2-3015-3.0 1 00 Home <EMPTY>

@' 203 RSTIF_2-2813-20 a 00 Home <THICK:

P 20w It | n U mrmm ;I

Nastpujace wiaciwosci palety a wyswietlane, dla zasobnika lub palet vye

» |kona wskazujca stan palety wigy

y

Na palecie wigy nie znajdu si¢ arkusze (paleta pusta)
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J Na palecie wigy znajduje si co najmniej jeden arkusz (paleta nie jLzst
pusta)

Na palecie wigy wystapit btad (“btad wykrycia pustej palety” [“pallet
empty detection”] lub “lid grubdci arkusza” [“sheet thickness™)).

Eﬂ Paleta wiey jest zablokowana

» Indywidualny identyfikator palety.
- palety wiey 1 ponumerowanespaleta 101, paleta 102, ....
- palety wiey 2 ponumerowanegspaleta 201, paleta 202, ....
" Je_éli wystepuje, indywidualny identyfikator arkusza (sheet-mbkusza na palecie
wiezy
= Jeli wystepuje, ilas¢ arkuszy na palecie wig.
= Opcjonalnie : waga palety (opcjonalny systenievaea palety).

= Stan palety wigy:

- “Home”: paleta jest na pozycji w§giowej, na pozycji ustalonej w jednej z
wiez.

— “At station” : paleta znajduje siw jednej ze stacji wégiowej/wyjsciowe]
zasobnika.

— *“Outstore” : paleta przemieszczag i pozycji wygciowej do jednej ze stacji
wejsciowej/wyjsciowej zasobnika.

— ‘“Instore” : paleta przemieszcza & jednej ze stacji wggiowej/wyjsciowe]
zasobnika do swojej pozycji wégjiowe;.

= W przypadku kiedy paleta nie znajduje sa pozycji wyjciowej : identyfikator staciji
gdzie umieszczona jest paleta lub stacji do kisikeprzemieszcza lub stacji z ktérej
Si¢ przemieszcza.

= J&li wystepuje, stan kidu palety: <EMPTY> (<PUSTA>) w przypadku Solu
wykrycia pustej palety” (“pallet empty detectionl)b <THICK> (<GRUBA>) w
przypadku “bédu grubdci arkusza” (“sheet thickness”).

= Opcjonalnie : Uwagi dot. palety. Magzost& wprowadzone w czasie kiedy paleta
znajduje s} w stacji dostarczania materiatu.

=  Jeli wystepuje, zablokowane palety nie zostamece] wyte do automatyki.

6.1.4 Palety stotlow wahadtowych

Aby umazliwii ¢ wykonanie listy zadana uradzeniu do gicia laserowego ze stotami
wahadtowymi, konieczne jest zadzanie arkuszami na stotach wahadtowych. Program
WinExecuter traktuje kaly ze stolow wahadlowych jak pajetz maliwoscia
przechowywania rinych arkuszy na jednej palecie.

Maksymalnie 8 arkuszy nie zosté zatadowanych na jednym stole wahadtowym.
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Przyktad: Axel3015 S

NI:-F'mgraml Juh-listl Cadman Store IShuttIe Tahlesl

WinExecuter Version 3.10

Pallet [d | Sheet name | [uantity | State | Lock | *Status | Errar |

AF 007 INOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable 0.000

AF 001(2) INOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable 0000

AF 001( 3 INOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable , ,

&7 001(4]  INOX304-2010-1.0 1 Mackhire Station availatle | SOt gorny
AF 001 (5] IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable

AF 001 [ 8) IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable 0.000

AF 001 ([ 7) i Machine Station

ZF0m g 1 b achine Station

AF Q0211 IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable 0.000

AF Q02 2) IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable 0.000

AF 002[ 3 IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable

4P 002(4)  INDX304-2010-1.0 1 Machine Station Avaiable | St6 dolny
AF Q02 [ 5) IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable

AF 002 [ B) IMOE304-2010-1.0 1 Machine Station Axyailable ARALNN)

AF Q02[7) 0 Machine Station

‘ O o nl ¥ P e

Chapter 6 : Pallets / Towers Administration

Pade 6



WinExecuter Version 3.10 LVD Company nv

Wyswietlane § nastpujace wiaciwosci palety :
» lkona wskazujca stan stotu wahadtowego:

5‘ Stot wahadfowy jest pusty

A5 | Na stole wahadtowym znajdujezsirkusz.

Eﬂ Caly stot wahadtowy jest zablokowany.

* Indywidualny identyfikator palety, po ktorym wskaza jest potaenie stotu
wahadtowego.
- Paleta 1 : Gorny stot wahadtowy.
- Paleta 2 : Dolny stot wahadtowy.

= J&liistnieje, identyfikator arkusza znajedapgo st na stole wahadtowym.
= J&liistnieje, ilos¢ arkuszy pozycja stotu wahadtowego (0 or 1).
= Stan ustalony: “stacja wdzenia” (“Machine Station”).

= J&li wystepuje, blokada palety: zablokowane palety nie zestpiz uzyte do
automatyki. (Nie ma mdiwosci zablokowania pojedynczego péémia stotu
wahadtowego, poniewawykluczenie z automatyki arkusza fizycznie obecnea
stole mae spowodowa problemy z pomiarem laser-eye.

» Pole statusu pozycji palety.
= J&li wystepuje, kod bédu polazenia palety.

6.2 Funkcje zarz gdzania paletami/wie zami

Dla zaradzania paletami/wiami dosg¢pne § nastpujace funkcje:

Zarzadzanie paletami: “dtuga lista palet” (“pallet lohsgt”)
(patrz dziat 6.3)

F1

JO0N
S8

Zarzdzanie paletami: “krétka lista palet” (“pallet shbst”)
z przeghdem arkuszy.
(patrz dziat 6.4)

F2

RLLRELLE
S

Przemieszczenia palet
(patrz dziat 6.5)

F3

IRRLIRE
N

Wykaz wag (opcjonalnie)
(patrz dziat 6.6)

F4

T
aLp
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6.3 Zarzgdzanie paletami

WinExecuter Version 3.10

“Zarzadzanie paletami” (“pallets administration”) przadpwo pokazuje wszystkie

palety znajdujce st w zautomatyzowanym
jako “diuga lista palet” (“pallet long list”) lu
z przeghdem arkuszy.

systemie. Lista paletzenby¢ wyswietlona
bako “krétka lista palet (“pallet short list”)

WinExecuter LB =|0] x|
NC-Frogram | Jobst | Cadman | Automation Store | Avel Automation |

Pale.. | Sheel nome | Quarily [ State [ Statan T | -

AF M3 RSTIT_2-3N5A1SE 20 Machire Station MACH L1

£ 014 0 MachineStation  MACH

Fra ] ji] Harsz -

&2 0 Home

=4 103 | R5T37 230515 12 {omea

AF 104 RSTIT_2-10M0-20 8 Home -

27106 1] Home

<710 1] Howrss ~

& 107 INC304- 3550 3 A Stabon MAT SUPPLY —

Frdali:] ] Home

&7 10 0 Home e

A& 110 IND304-3015-2.0 10 Home

et 0 Home =

SN2 0 Homs -

e il ] Hoimes

Ca e i e 2 Eil L :j
[rrreotazzatae [ D [ . | RescT I [ PRG
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WinErecuter YLDE g.'g!_!:j
NCFrogram | Jobst | Cadman | Automaion Store | Avsl Automation |

[ Pate.. | Sheet name | Quantiy | State [ St~
AF M3 RSTI7 23N515 20 Machine Stabar Wt
M4 o Machine Station.~ M&
Frgli] 1] Harre -
2102 1] Home

=4 103 | R5T3 n51.5 12 {omea

AF 104 RST3I7_ 2100020 | Homea -
Fr b 15 1] Homs

g 0 Hewrss ;|
A 107 INCH304- 300 5-5.0 3 A1 Slation M2
gl ;] o Homs
] [1] Hewrea - 3
A 110 INDH304-3015-2.0 10 Homse
M i Haraz i
P o Homs =
:‘i o n I Hrrran EJ_I

[rrooazzesipv [ wiDi N I | rcseT | PR

mEalEd) |@))

Kliknigcie na jedn z palet z listy palet prowadzi do podsumowaniaystdch palet
zwierapcych te same arkusze co paleta aktywowanaaoia zada.

Dostpne g nastpujace klawisze funkcyjne:

Lista palet/szczegoty

F6 | S

F7 Eﬁ Zablokuj/lodblokuj pales

(patrz dziat 6.4)

F 8 E ) Odéwiez liste palet

F9 WP Funkcja poréwnywania palet:

PALLETS Doskpna jedynie dla podwojnie skonfigurowanchqaze: (patrz dziat
6.10).

REMOTE .
W Funkcja zdalnego WMS:

Dostpna jedynie dla urazenia podiczonego do systemu zdalhego
WMS (patrz dziat 6.7)
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6.4 Zablokuj/odblokuj palet e

Podczas wykonywania listy zad@rogram WinExecuterayje “Zarzadzania paletami”
dla palety na ktorej zostat zaprogramowany arkdazbazacego zadania. “Zaggdzanie
paletami” wyje nasgpujacych kryteriow do wyboru palety:

» Zarzadzanie nada priorytet lokalnym stacjom yegpwym (Axel load/unload).

» Jgli nie zostanie znalezione na jednej ze stacji llokeh, zaradzanie poszuka
palety w magazynie =z ifoia arkuszy pasgpa do ilosci arkuszy
zaprogramowanych w zadaniu.

» W wypadku kiedy w magazynie nie zostanie znalezi@auna paleta z doktadnie
taka sam iloscia arkuszy, zostaneiyta paleta z najmniejgaloscia. Umazliwia
to utworzenie nowych pustych palet tak szybko @ktvliwe.

Mechanizm blokujcy zostat przewidziany do omigia wyzej wymienionych kryteriow
wyboru: paleta z blokadhigdy nie zostanei wybrana przez zazanie paletami.

Kliknij na palet z listy zaradzania paletami i yj przyciskuil aby zablokowa
palet. Program WinExecuter poprosi o potwierdzenieyjUorzycisku drugi raz, aby
ponownie odblokowapalet.

6.5 Ruchy palet

WinExecuter pamta wszystkie przemieszczenia palet wykonane od zeomiego
uruchomienia programu. Przemieszczeniateygwietlone na nagpujacej liscie:

WinExecuter V3.00 EEE
NCFrogram | Joblist | Automation Store | Aviel Automation |

Paetid | Move from | Move o [ Shat time | Endtime |
104 Warshoute M ateiiad Supply 14,10,2002 130718 14, 10,2002 13:07-43

L a0z | - - - .

e o

=
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6.6 Opcjonalny system wa zenia palet

6.6.1 Funkcja wykazu wag palet

“Funkcja wykazu wag palet” (“Pallet Weight Invengdiunction”) dost¢pna jest jedynie
przypadku keidy zasobnik wyposmy jest w “System weenia palet” ( “Pallet Weight
System”). Musi on zostaskonfigurowany:

Cfr “Config Automation” ; x
Murnber of back towers |1_

Murnber af fronk bowers I 1

¥ Material Supply station I 1 IFanl - I
¥ Machine Loader station 1 I 1 IFanl - I
| Wachine Loades station 2 I 1 I 'I

-

¥ Store equipped with Pallet \weight System

¥ Pallet'Weight Inventory Function Enabled

™ Pallet wWeight/Quartin check Canfig |
covel |

Paleta bdzie waona za kadym razem kiedy wrdci ze stacji (stacji dostawy eniatu
lub stacji tadowania ugsdlzenia) do magazynu. Waga zostaje zarejestrowanez pr
zaradzanie paletami.

“Funkcja wykazu wag palet” (“Pallet Weight Invenyorfunction”) umaliwia
aktywowanie specjalnych cykli w celu ziemia palety. Cykle teaswykonywane w
czasie w ktorym zasobnik NIE musi wykonyéwaormalnych cykléw z i do stacji.

WinExecuter ¥3.00 | _ O] x|
Store I el Automation I General Config I Config Joblist I Config Awutomation I Config Machine I Config &wxel Loader I CDLI_>
Pallet 14 | Sheet name | Lot Huriber | “weight | State | -
RRLE 0.0 aFF ¢HOME >
1104 0.0 0OFF <HOME>
B 105 0.0 oM <HOME:
B 108 0.0 oM <HOME:>
B 0.0 ON <HOME>
CJ1os 0.0 0FF <HOME >
1109 0.0 aFF <HOME>
110 0.0 OFF <HOME>
CJn 0.0 OFF <HOME >
11z 0.0 aFF <HOME >
] zm 0.0 0FF <HOME >
[] =202 0.0 aFF <HOME?
[ 203 0.0 OFF <HOME > INVENTORY
] 204 0.0 aFF <HOME:
w 2R nn MnFF <HTM_I;>I_I LOCKED
s/ gight | nventory | 14102002 1500:01 | = |
(5| Ez2| E H. Qa -
Pac =21 | Bz | Bl Bl Inistmat
N”
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Dostpne g nastpujace klawisze funkcyjne:

WinExecuter Version 3.10

Wybierz/ Cofnij wybor (zaznacz/odznacz)

F 6 e
©
F 7 -. Wybierz wszystkie (zaznacz wszystkie)

F8

=Y

000

Cofnij wybor wszystkich (odznacz wszystkie)

FO

0k

Rozpocznij/ Przerwij wykaz palet

6.6.2 Waga palet /Sprawdzeniesio

Funkcja “wagi palety/sprawdzenia §w” (“Pallet Weight/Quantity function”) dogpna
jest jedynie w przypadku kiedy zasobnik wypassy jest w “system waenia palet”
(“Pallet Weight System”). Musi on zostakonfigurowany:

Cfr “Config Automation” :

Store configuration x|

Murnber of back towers I 1

Murnber of front towers I 1

2 Inoas
v Machine Loader station 1 I 1 IFronl vl
[ Mdachine Leader station 2 |1_ Iﬁ

V¥ Stare equipped with Pallet wWsight Spstem

[ Pallet ‘wieight lreeentary Function Enabled

PO

v Pallet \Weight/Duantity check Config |
Corel_|

Przy wyciu opcji “Magazyn wyposany w system wzenia palet” (“Store equipped with
Pallet Weight System”), wykonany zostaje cykl 2aaia pod koniec Kalego
magazynowego (dostarczenie materiatu, tadowarkadmenia, cykl wykazu wag).
Obliczona waga me@ by jedynie wskazana lub w przypadku kiedy ustawioest |
rowniez opcja “Sprawdzanie wagi/ioi palety” (“Pallet Weight/Quantity check”) me
zost& uzyta do sprawdzenia czy #6 arkuszy znajdagcych sé obecnie na palecie
odpowiada iléci arkuszy zarejestrowanych w zaglizaniu palety. Kiedy ustawiona jest
opcja “Sprawdzanie wagi/ifai palety” (“Pallet Weight/Quantity check”) w przggku

Chapter 6 : Pallets / Towers Administration
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kiedy ilosci nie &t odpowiadajce (tylko palety z kolntralilosci) wygenerowany zostanie
btad.

6.6.2.1 informacja o paletach z “kontrola ilosci” (“Quantity controlled” pallet
information)

Kliknij podwdjnie na palet w zaradzaniu palet aby otrzymiawyniki sprawdzenia
wagi/ilosci palety, podczas poprzedniego cyklu magazynowego:

WinExecuter ¥3.10

NC-F'mgram] an-li&t] Eadman] Automation  Store lJu:uI:uIi&t Elpticm] Poel Autumatinn] Lu:ugging]

Pallet 1d | Sheet name | [uantity | Weight | State | Station | Error | Lock
L2 I 0 Machine Station MACH-L1
L7 m2 ] Machine Station MAaCH-L2

ALMG3-2010-3

30 | 470 |instoe X N
1] i In ztaore
I ztore

&7 102
L2103

Pallet Weight/Quantity Information

QUAMTITY Pallet Id

Sheet name AlLMG3-2010-3

Pragrammed quantity a0
Calculated quantity 30 Sprawdzen ie >
Measured weight 470 waai/ilosci OK ' ' I
Calculated weight 458
Sheet dimenzions  ENEN R ERER 1)

kdaterial name  EEGIER

Specific mass  ERE A e

MAT SUPPLY AHELT

Zarzmdzanie paletami korzysta z faktycznych wymiarow uada, okréonej wagi
materiatu arkusza oraz obliczonej wagi palety abyyma wyliczom ilos¢ arkuszy.
llo§¢ ta zostaje zaokglona do najbliszej wartéci liczby catkowitej a nagpnie
poréwnywana z ilécia zaprogramowan (tolerancja systemu obliczaego wag palety
musi by¢ lepsza ni potowa wagi pojedynczego arkusza znajdujacegoapalecie).
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6.6.2.2 “Btad wagi palety” (“pallet weight error”) dla wypetnionej palety

Kliknij podwadjnie na palet z “btedem wagi palety’w zarglzaniu palet aby otrzymia
wyniki sprawdzenia wagi/ikzi palety, podczas poprzedniego cyklu magazynowelgo

cyklu inwentarzowego:

EEX

Winkxecuter ¥3.10
NE-F'rogram] an-list] Cadman] futomation  Store ]anlistDptions] Anel Aulomation] Logging] .-’-\pplic:ation] Thick. 4]

| [Juartity | Wheight |State |Stati0n |Error |ank

b achine Station MACH-L1
t achine Station MaCH-L2
I store

I gtore

I stare

Pallet 1d | Sheet name

L7
L7 M2
£ 1M

R5T37_2-3010-3

I gtore
In store

Pallet Weight/Quantity Information

QUAMTITY Fallet 1d

Sheet name

Programmed quantity 25 Ilze programmed quantity |

Calculated quarntity “ IJze calculated quantity |

Nieudane sprawdzenie Measured weight 2000
wagi/ilosci!l!

Calculated weight 1755

Sheet dimenzsionz

b aterial name  (EESHRERE

Specific mazs

MAT SUPPLY AxELN WEIGHT ERROR

Btad palety “bhd wagi” (“Weight error”) powstaje poniewalos¢ arkuszy obliczona ze
zmierzonej wagi palety nie odpowiada zaprogramoyvéom&i arkuszy.

Pags6
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6.6.2.3 Wychodzenie z btedu wagi palety dla zatadowanej palety

Jak z kadym bkdem palet, paleta nie m® zosté uzyta do automatyki w przypadku
kiedy aktywny jest bid wagi palety.Mana wyczyci¢ bfad wagi palety i kontynuowaz
zaprogramowad iloscia (ignorupc wyniki pomiaru wagi palety) lub kontynuowa
obliczory iloscia (uzywajac wynikdw mierzenia wagi palety i poprawdajniepoprawnie
zaprogramowadilosé arkuszy).

Pallet Weight/Quantity Information r’>—(|

QUANTITY Pallet Id

Sheet name RST37_2-3

Frogrammed guartity “ |lze programmed quantity |
Calculated quantity “ |lze calculated quantity |

Meazured weight 2000

Calzulated weight 1785

1. Skorzystaj z przyciski_ " Programmed quantiy | [uzyj zaprogramowane;j ilai]

jesli chcesz zignorow@a wyniki pomiaru wagi palety i kontynuowa z
zaprogramowadiloscia:

Pallet Weight/Quantity Information

<P Clear the pallet error and continue with the PROGRAMMED quantity 7
\‘n-
The sheet quantity on the pallet will be set ko ; 25\
Yes Mo |

Fallet [d | Sheet narne | [Juartity | Wieight | State

o7 011 0 t achine Station
o 02 0 b achine Station
AF 1M ALMG3-2000-3 an 470 In store

oF 102 I I ztore
AF 103 RSTA7_2-1010-0.5 2000 I ztore
S8 104 a I ztore

Page 6-14 Chapter 6 : Pallets / Towers Adminisinat



LVD Company nv WinExecuter Version 3.10

2. Skorzystaj z przyciski e programmed quantiy | jesli chcesz kontynuowa z

obliczors iloscia, wywajac wynikbw mierzenia wagi palety i poprawde;
niepoprawnie zaprogramowaios¢ arkuszy:

Pallet Weight/fQuantity Information X

# Clear the pallet error and continue with the CALCULATED quantity 7
-

The sheet quantity on the pallet will be set to : 25

Yes Mo |

Pallet 1d | Sheet harme | Lluantity | Weight | State |
L7 01 I M achine Station
S 02 0 b achine Station
AF 1 ALMG3-2000- 30 4710 I stare

SF 102 - 1] In store

7 103 RST37_21010-0.5 2000 I store

SF 104 o 1] In store

6.6.2.4 “blad waqi palety” (“pallet weight error”) dla pustej palety

Moze st zdarzy ze ilos¢ palety byta ustawiona na zero w zglzaniu paletami, ale
fizycznie paleta nie jest pusta i zostata zmieraoaga palety.

Kliknij podwadjnie na palet z “btedem wagi palety’w zagglzaniu palet aby otrzynia
wyniki sprawdzenia wagi/ikzi palety, podczas poprzedniego cyklu magazynowelgo
cyklu inwentarzowego :

NE-F‘rogram] Job-list] Eadman] Sutomation  Store lJoinstDptions] AxelAutomation] Logging]

Pallet [d | Sheet name | Guantity | “eight | State | Station | Errar L
Ergiih| ] M achine Station FACH-L1

L7 2 a Fachine Station MACH-L2

A& 10 ALMGE3-2010-3 30 470 In store

L7102 a a In store

A 103 RST37_21010-05 25 2000 In stare

L7104 a a In store

4 120 In stare

Pallet Weight/Quantity Information

QUANTITY Fallet Id
Programmed quantity i}
Calculated quantity i}
teazured weight 120 Continue empty pallet
Calculated weight i}
MAT SUPPLY AXELA WEIGHT ERROR
Chapter 6 : Pal
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6.6.2.5 Pallet weight error recovery for an empty pallet

Continue empty pallet

1. Skorzystaj z przycisk. | jesli chcesz zignorowawyniki
pomiaru wagi palety i kontynuowa pust palet, (zaprogramowana i#6 : zero):

Pallet Weight/Quantity Information

\:.ij Clear the pallet error and continue with an empty pallet #

2. W przypadku kiedy paleta nie jest pusta mpleawrdct palet do stacji
dostarczania materiatu w celu oflemia sygnatury arkusza i #o arkuszy.
Podczas kolejnego cyklu magazynowego od cyklu dostaia materiatu, paleta
zostanie zmierzona ponownie iattwazenia palety zostanie wyczyszczony w
przypadku kiedy sprawdzenie wagidtd palety w tym cyklu magazynowym
zakaczyto sk powodzeniem.

Instore pallet from Material Supply Station

Pallet Id

Sheet Reference

|RST37_230105 |
Quantity |1

5.00 rarm

Page 6-16 Chapter 6 : Pallets / Towers Adminisinat



LVD Company nv WinExecuter Version 3.10

6.6.2.6 Informacje o “paletach z kontrolg wagi® (“Weight controlled” pallet

information)

Kliknij podwojnie na palet z kontroh wagi w zaradzaniu palet aby otrzynmawyniki
sprawdzenia iléci palety, wykonanego podczas poprzedniego cyklgamgnowego lub

inwentarzowego :
Pallet [d | Sheet name | Cuantity | “Weight | State | Station | |
L2 0 0 tachine Station MACH-L1
S M2 0 tachine 5tation MACH-L2
£ 10 ALMG3-2010-3 an 470 In stare
£F 102 1] i Ir store
£F 103 1] i Ih store
o8 104 1] 1] In store
£F 105 0 I] In store
&F 106 0 I] I stare
o8 107 1] i Ir store
Er i 1] 1] In store
S8 104 1] 1] In store
1" 2100 In store
L1 0 0 In stere
Bz 0 0 In stere

Pallet WeightfQuantity Information

WEIGHT Pallet Id

Sheet name 15T37_2-3

Programmed quantity 0
Calculated quantity 12
Meazured weight 2100

Calculated weight 2106

Sheet dimengions  EILEEGTGEESRETER G RER )
Matenal name 1ST37 2

Specific: mass R AaEERE]

MaT SUPPLY AxELT

0155

Chapter 6 : Pallets / Towers Administration
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6.7 Zdalna komunikacja WMS

W przypadku kiedy program WinExecuter jest skomfoyuany jako klient zdalnego
Systemu Zarmzania Zasobnikiem [Warehouse Management SystemmdieWMS)],

EEMOTE

WS
uzycie przycisku doprowadzi do wizualizacji komunikacji pogdizy
programem WinExecuter i zdalnym sysememWMS:

Remote WMS Control signals x|
—WinExecuter - Remate 'S
vsan [ BIT 1:REQUEST EMPTY PRODUCT PALLET
Y 581 BIT 2: REQUEST MATERIAL PALLET
vsa2 [0 BIT 3:REQUEST UNLOAD PRODLICT PALLET
v583 [  BIT 4: PRODUCT PALLET ON CONVEYOR
¥ 58.4 BIT §: AXEL LOAD ZONE READY
¥ 585 BIT 9: AXEL RUNNING - NO ERROR
v586 [0 BIT11:REQUEST MATERIAL IN REMOTE WMS
— Remote 'S > WinErecuter
xse0 [ BTe:ack
wee1 [ BIT7:NAC
%582 [0 BIT 8: SHUTTLE READY (INHIBIT WAREHOUSE)
X 58.3 BIT 10: WAREHOUSE ACTIVE
%584 [0 BIT 12: ACK MATERIAL IN REMOTE WS
%585 [ BIT 13: NAC MATERIAL IN REMOTE WhiS
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6.8 Zmien dane “AXEL lokalnych stacji
wej sciowych/wyj sciowych”

Przycisk na panelu operatora jest dpay aby okréli¢ arkusze ktore asdostpne na
stacjach INPUT (WESICIOWYCH) uradzer Axel, i — opcjonalnie — zwizualizowa
zawart@¢ stacji OUTPUT (WY3SCIOWYCH) urzadzer Axel :

Uzycie tego przycisku aktywuje okno dialogowe “Lokalstacje urgdzenia”

6.8.1 Lokalne stacje INPUT

Jeli to konieczne, wainij klawisz F1 aby uzyskainformacje o lokalnych stacjach
INPUT:

Local machine stations x|

F1l [MPUT station | ﬁ @ ‘Q) @
Station 1 |RST37_2-2010-3.0 R E E
f Nestings0412

Station 2 [R5T37_2-2010-2.0 R N EL ﬂ E
Meztingzt0h12
1 )e—p Station3 [<EMPTY STATION> | o ﬂ E
\ Station 4 [RST37_2-10106.0 4 E ﬂ g
Sheetz nat needed far cumrent job-list

‘ Station 5 [INOX304-3015-1.5 | |0 ﬂ ﬂ E

THICKMESS
Yenfy local stations
-

[F&] Ok I [F7] Read CADMAMN Databaze Sheet List \(gy [F3] Cancel |
6

Meztingz40h21
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Informacje panelu lokalnych stacji wejowych mog by¢ zmienione tylko w przypadku
kiedy AUTOMATYKA (AUTOMATION). NIE jest aktywowana.Dwa przyciski w
sekcji “LASER” na panelu operatoraa sstosowane do aktywacji i dezaktywacji
AUTOMATYKI (AUTOMATION).

Wcisnij ten ZIELONY przycisk aby aktywowa AUTOMATYKE
(AUTOMATION). Aktywacja kxdzie miata miejsce tylko w przypadku
kiedy sygnalizatory ostrzegawcze automatykiadeenia Axel pozostan
niezakiocone. Przycisk tewieci sk w przypadu kiedy AUTOMATYKA
jest aktywna.

Wcisnij ten CZERWONY przycisk aby dezaktywotvAUTOMATYKE.
Dezaktywacja bdzie miata miejsce tak w przypadku Kkiedy
sygnalizatory ostrzegawcze automatyki acizenia Axel zostan
zakiocone. Przycisk tetwieci sk w przypadu kiedy AUTOMATYKA
jest nieaktywna.

Zaleznie od konfiguracji urgdzenia Axel, mog by¢ wyswietlone informacje dotycze
od 1 do 5 stacji INPUT (1). Dla kdej stacji wgwietlane § nastpujace informacje:

= Sygnatura arkusza (2) : jest to nazwa arkusza ajaggho sie w stacji. To pole
jest polem informacyjnym w przypadku kiedy AUTOMATKA jest aktywna.
W przypadku kiedy AUTOMATYKA jest nieaktywna, opérancze wybr&
nazwe arkusza ktory znajdujeesiv stacji, z list zawieragej wszelkei maliwe
nazwy arkuszy.

= llos¢ (3) : jest to liczba arkuszy znajdaych s¢ w stacji. To pole jest polem
informacyjnym w przypadku kiedy AUTOMATYKA jest atvna i ilos¢
bedzie aktualizowana prez program WinExecuter zadya razem kiedy
tadowarka AXEL usunie arkusz ze stacji. To pold pdgualizowane rownie
kiedy arkusz zostaje umieszczony ponownie w stacjirybie JOG. W
przypadku kiedy AUTOMATYKA jest nieaktywna, jest fmle wprowadzania
informacji, gdzie operator nie wpisd liczbe arkuszy w staciji.
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.

» Przycisk R (5) mare zosté uzyty do aktywacji funkcji “Szukaj arkusza”
(“Sheet search function”). Zamiast wybiérarkusz z listy sygnatur arkuszy,
mozna alternatywnie skorzystaz tej funkcji aby szuka arkusza ze znan
sygnatug materiatu i grubgcia arkusza. Po wyborze sygnatury materiatu i
grubaici, mazna wybiera z listy arkuszy:

= Przycisk (4) maze zosté uzyty do wyczyszczenia zawakm staci.

Search for a sheet x|
t aterial name IF!STB?_E j
Thickness  [3.00 | [MM]
Sheet name | b aterial name | Length | Width | Thickress |
AP RSTI7_21010-3.0 RST37_2 1000.0 1000.0 200
EgRSTI7_ 2201030 N T N X
AFRSTIF_2-2513-30 RST37_2 2500.0 12500 300
AP RSTI7_2-3015-3.0 RST37_2 3000.0 1500.0 300

Cahcel |
= Przycisk i (6) maze zosté uzyty do wyczyszczenia gdu palety.
_ Yerify local stations _
*  Przycisk (7) maze zostéd uzyty do pozwolenia

programowi WinExecuter na sprawdzenie czy zawarkazdej ze stacji jest
konieczna dla zadabiezaco zaprogramowanych wétiie zada. Nazwa zadania
z listy zada ktore pierwsze potrzebuje stacji 4ckna liczba potrzebnych
arkuszy zostajwyswietlane (8).

» J&li zostato to skonfigurowane , przycisk

[F7] Read CADMAN Databaze Sheet List

(9) mae zosté uzyty do aktualizacji
listy arkuszy programu WinExecuter za pomtisty arkuszy z Cadman-PL.

PagH 6
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6.8.2 Lokanle stacje OUTPUT

LVD Company nv

Jeli to konieczne, wainij klawisz F2 aby uzyskainformacje o lokalnych stacjach

OUTPUT:

W momencie kiedy wyete elementy & przemieszczeny ze stotuatego do stotu
sztaplarkowego uszizenia Axel, nazwa programu NC rozmieszczenia aidne i
nazwa polecenia produkcyjnego CADMAN do ktorego enal nesting zostaj
zarejestrowane przez zadzenie paletami:

Job-d | Frog|d | SheetBeference | Prod | Tot [ dob gtz |
o [DEMO-ORDER-001] Mestingsh041 | [TMP]MBSC-001 | INO=304-2010-1.0 3 3 Finizhed
o [DEMO-ORDER-001] Hestingsh042 | [TMP]MBSC-002 | INO=304-2010-1.0 1 1 Finizhed
o [DEMO-ORDER-00Z] Mestingsh014  [TMP] TEST-007  ALMG3-1010-1.0 2 2 Finizhed
[DEMO-ORDER-002] Mestingsh0415  [TMP] TEST-008  ALMG3-1010-1.0 4 7 Stopped
x

F1 INFUT station  F2 OUTPUT station 1 |

CMCM ame | Order | Cluantity |
TEST-003.MC TEST-ORDER-0O 4
TEST-O04.HC TEST-ORDER-O02 1
MEBSC-001.HC DEMO-ORDER-OO 3
MBSC-002.NC DEMO-ORDER-OO 1
TEST-007 MC DEMO-ORDER-D0Z 2
TEST-00B.MC DEMO-ORDER-D0Z 4

<EMPTY STATIOM:

Cancel |

Przycisk <WYCZYSC STACE>( <EMPTY STATION>) mde zostd uzyty do
wyczyszczenia zawadoi tej listy w chwili kiedy sztaplarka zostanie yznie
oczyszczona. WinExecuter zapyta o potwierdzenisuftt WSZYSTKIE elementy z
lokalnej stacji sztaplarki? Tak, nie]
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6.9 Btedy palet

Jak opisano w dziale 6.1 “Przedl zaradzania paletami/wiami” (“Overview of
pallets/towers administration”), w niektorych sytjgch na palcecie me wystpi¢ blad.
Paleta z kidem nie kdzie juz uzyta przez automatyk w czasie, kiedy ponownie
uruchomiona zostanie lista zada

Ten dziat opisuje usuggie bkdu “wykrycie pustej palety (“pallet empty detectid i

btedu “gruba¢ arkusza” (“sheet thickness”). Trzeci rodzagduiw, “waga palety” (
“pallet weight”) zostatl opisany w dziale 6.&Jsuwanie bidu palety réni sig w

zaleznosci od “Lokalnych stacji INPUT ueddzen Axel (“Axel local INPUT stations”) i
“Palet stacji zasobnika” (“Warehouse station paflet

6.9.1 “Bledy palet na lokalnych stacjach INPUT udze: Axel” (“ Pallet errors
on Axel local INPUT stations”)

» Lokalne stacje INPUT usdlzer Axel na ktérych wysipit btad s wskazane w
zaktadce store :

NE-F'ru:ugramI Job-listl Eadmanl Automation  Store |J0b|ileptinns| Puel .&ulomationl Lnggingl

Pallet 1d Sheet name Quantity | State Station Eror Lock
2 011 R5T37 2301515 Machine Station | MACHT-L1
0 M achine Station FACHT-L2

INOX-3015-1.0 Machine Station WACHT-L3

» Lokalne stacje INPUT uadzer Axel na ktérych wysipit btad s3 wskazane przez
czerworny etykiee w oknie dialogowym “lokalne stacje wdzenia” (“Local
machine stations”).
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Local machine stations |

F1 INPUT station |

LVD Company nv

PALLET EMPTY

Station 1 IF!STBF"_2-3IJ'| 515

Sheetz not needed for curment job-lizt

e

Station 2 |<EMF'TY STATIOM:

3 b ﬂ;

THICKMESS

Station 3 IINDX-SD1 51.0

Sheets not needed for curent job-list

2t

Wenfy local stationsz |

[Fa] Ok I

[F¥] Read CADMAM Database Sheet List [F9] Cancel |

= Uzyj przycisku

aby wyczycic¢

bfad palety, dla kzdej osobnej stacji z

btedem (w przypadku ktHu “Paleta pusta”, edytuj 6 palety, jéli jest taka

potrzeba).

» Lokalna stacja/lokalne stacje INPUT ponowniestlj dostpne dla automatyki.
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Local machine stations

F1 INPUT station |

WinExecuter Version 3.10

Ed

Station 1 |RST37_2-30151.5 = | ;
Sheets not needed for curment job-hat

Station 2 |<EMFTY STATION> =] o ﬂ g

Station 3 [INDX-30151.0 =I5

Sheetz not needed far current job-list

L

Werify lozal gtations

[F8] Ok I

[F7] Read CADMMAN Databaze Sheet List

| [F9] Cancel |

» Sprawd zaktadk store:

Nl:-F'n:-glamI an-listl Cadmanl Zugtomation  Store |J0b|ist Elptic-nsl Anel .-’-‘«utnmationl Loggingl

Pallet 14 | Sheet name | [uantity | State | Station | Errar | Lock |
A& 011 RST37_2-3015-15 1 M achine Station FACHT-L1
SF 012 1] M achine Station MACHT-L2
& 013 IND-3015-1.0 5 M achine Station FACHT-L3

Chapter 6 : Pallets / Towers Administration
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6.9.2 “Bledy palet na paletach zasobnika” (“Pallet errors ararehouse pallets”)
6.9.2.1 Svtuacja 1 : Paleta zasobnika jest umieszczona w stacji tadowania
urzadzenia lub w stacji dostarczenia materiatu.

Paleta z kidem (“Bld pustej palety” lub “Bid grubdgci” /“Pallet Empty Error”
“Thickness Error’/) w dalszym ggu maze znajdowa si¢ w tadowarce urglzenia.

NC-F'n:ugraml Ju:ub-listl Cadrnar I Stare | Al Autumatinnl Logging'

[ Mo warehouze |0 cucle
LOCAL REMOTE REMOTE

TOWEER

— [B=EL-RIGHT] Machine Loader Station
10 20

[R5T37_2-30151 5

— [A=EL-LEFT] Machine Loader Station
204 PALLET EMPTY 1

IND:-2010-2.0

— Material Supply Station

Procedura usuwaniadalu w tej sytuaciji:

1. W przypadku kiedy automatyka nie zawrdcita paletyndagazynu, mama wizualnie
sprawdzt palet w stacji tadowania uezizenia.

2. Podwajnie klikra¢ na palet w zaktadce store

| Axel Automation I Logaing I

Fallet Id I Sheet name I [uantity | State I Station | Error | Lock | :I
Er il 1] In staore

Eral i 1] In staore

S8 2 1] In staore

£F 202 0 Ih stare

£F 203 0 Ih stare

£F 204 0 Ih stare

£ 205 0 Ih stare

£F 206 0 Ih stare

o207 0 Ih stare

£ 208 0 Ih stare -

INOX-2010-2.0 | 1 |AtStation | MLOAD1 <EMPT'>

8210 0 Ih gtare

221 0 Ih gtare

£ 22 1] Ih staore

£F 213 1] Ih staore

£7 214 0 In store =
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3. Podwajne klikngcie na palet (np. Palet 209) aktywuje nagpujace okno dialogowe:

ﬂ
Pallet Id 203 PALLET EMPTY
Sheetld  [INOx-2010-2.0 |
Cluantity I'I—
| Clear pallet errar I Cancel |

4. Zmien identyfikator arkusza (Sheet-1d) i/lub dtg jesli sprawdzono to wzrokowo. Na
przyktad, jéli paleta jest rzeczywcie pusta, wybierz <PALETA PUSTA>
(KEMPTY PALLET>) jako identyfikator arkusza, lub tasy ilos¢ na zero

(prawdopodobnie il zostatazle wpisana, w czasie kiedy palleta byla wktadana ze
stacji dostarczenia materialu do magazynu) :

x
Pallet 1d 209 PALLET EMPTY
Sheetld  [<EMPTY PALLET> |
[uantity ID—
| Clear pallet errar I Cancel |

5. Wocisnij przycisk

[napraw bad
palety]:

Warehouse Pallet Error |
L } Clear Pallet Error, with corrected pallet data ?
-
Yes I Mo |

6. [Napraw bhkd palety udywajac poprawionych danych palety? Tak. Nie] ¥aj
klawisz” Yes” [“Tak”]: btad palety zostat naprawiony.
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Pallet 1d I Sheet name I (uantity I State I Station I Error I Lock I :I
Z2 111 0 I stare

&5 112 0 In store

Erarii)| ] In ztore

&7 202 ] In store

&F 203 0 If ztare

2204 0 In store

SF 205 ] In ztore

&7 206 1] In store

o5 207 0 If ztare

S 208 0 In stare:

7 N I Y T TV M N N
SN n I b

6.9.2.2 Sytuacja 2 : Paleta zasobnika znajduje sie w swojej pozyciji wyjéciowej, w

zasobniku..

Jesli opcja listy zada jest ustawiona, ni@ zdarzy sieze wykonywanie listy zadatrwa
nadal po pojawieniu sibledu palety w stacji tadowania wdzenia. Paleta z ddem
(“Btad pustej palety” lub “Bid grubaci” /“Pallet Empty Error” or “Thickness Error”/)
wraca wtedy do swojej pozycji wagiowej w zasobniku.

Joblist options configuration

1
2

-

— Dperator options

x|

"

3

<]

FAULTY MEASUREMENT - CONTIMUE JOBLIST

4
5

<

CHECK. LENS ¢ NOZZLE CONFLICTS

[ s

<l

LOCAL /WAREHOUSE STATIONS : EMPTY PALLET DETECTION

7
8

LI |

— Copy MC-filles fram server to local harddisk, [fmp-directory)

% Never copy from server
" Ask befare copying

€~ Always copy from server to local harddisk

[~ #4D0<ML Cadman : local MC-File copy management

oK |

Caticel |

Procedura usuwaniadalu w tej sytuaciji:

1. Podwadjnie klikm¢ na palet w zaktadce store
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| dwel Automation I Logging I

Pallet 14 | Sheet name | [luantity | State | Station | Errar | Lock | ﬂ
A 11 1] Ir stare

SF 112 1] Ir stare

S 20 1] Ih staore

LF 202 0 In store

SF 203 0 In store

SF 204 0 In store

LF 205 0 In store

£F 206 0 In store

o8 207 1] In store

S 208 1] In store

Zg 209 At Statian MLOAD 1

S8 20 1] In store

&8 21 1] In store

g i 1] In store

Er gk 1] In store

&8 24 1] In store E

NE-F‘mgramI .Ju:nb-listl Eadmanl Automation  Store |JDin3tDpliDn3| el f—'«ulomalionl Loggingl

Pallet 1d | Sheet hame | [uanity | State | Station | Error | Lock | -
&7 011 1] M achine Station MACHT-L1

o M2 0 kM achine Station tACHT-L2

o 022 1] b achime Station MACHZ-L2

SF 023 1] M achine Station MACHZ-L3
AF 101 RSTZ7_2-3015-1.5 20 Ab Station MLOAD 2

oF 102 1] Ir zkore

27 103 0 It store

2104 1] I ztore |
27 105 i Ir stare
A7 106 GALWA-2010-1.2 29 I ztaore

ALMG3-1010-10.0 In ztore
&F 108 ALMG31010-4.0 20 Ir ztore

27109 0 It store

&7 110 1] Ir zkore

27111 i Ir stare

212 1] In staore ;I
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1. Podwodjnie klikrai¢ na palet z blkdem. Poniewa paleta znajduje siw magazynie,

edycja palety jest niembwa.

Warehouse pallet with Pallet Error x|

N

Pallet Id : 107

Pallet mot present at an IO station

Pallet must be output to the material supply, Far inspection
The pallet error will be cleared, at the end of material supply station instare cycle

LVD Company nv

2. Wykonaj cykl pozamagazynowy dostarczenia mateahlyprzeni& palet do stacji
dostarczenia materiatu, w celu sprawdzenia (dladlotwykrycia pustej palety

[“pallet empty detection error”/, mie by koniecznag¢czna edycja iléci arkuszy).

NI:-F'n:ugramI Ju:ub-listl Cadman Automation IStu:ure | Jablist Elptiu:unsl el Automationl Lu:uggingl

TOWEER

[ Mo warehouse |/0 cocle
LOCAL REMOTE REMOTE

— [&=EL-RIGHT] Machine Loader Station

11 20

R&T37_2-30151.5

T

— [&<EL-LEFT] Machine Loader Station

— I aterial Supply Station
THICKMESS ERROR [ <0 |

3. Wykonaj cykl magazynowy dostarczenia materiatu abbgywrdcic palet do jej
pozycji wyjsciowej. W tym czasie hHl palety zostanie uswty. Paleta staje si

ponownie dosfpna dla automatyki.
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6.10 Poréwnaj funkcje palet

CHP

PALLETS
Funkcje sa dostpne tylko dla zdwojonych systemow zasobnikowychuise

by¢ aktywowane w panelach kofiguracji programu  Win&ixer (skonfiguruj
automatyk/ skonfiguruj palety) (config automation / configljets).

Uzycie tej funkcji prowadzi do wsvietlenia s¢ nastpujacego panelu:

Pallets compare function X|

LOCAL EasANRES

WGk preng0diinE xech ata Cancel

WG ubaZkprengDdihainE recShaned ak. |

REMOTE [PeaElBE s

WG ubaspprengaliwinE secShared

WGuhwpprengbDiWwWinE xecData J
Show Pallet infarmation LOCAL machine | | Shaows Pallet infarmahion BEMOTE Machine I
File | Date | Size | |File | Date | Siee |
Palln03xml  24,/08/2006 14:24:.05 1022

Falln5.xml | 24/08/2005 747470

» Lista po LEWEJ stronie pokazangwszystkie pliki synchronizacji palet, ktorg s
stworzone i przechowywane przez agdzenie LOKALNE, ale jeszcze nie
zaladowane przez wdzenie ZDALNE. Urzdzenie to wykonato
przemieszczenia palet, ktore nig zrejestrowane na innym gdzeniu: inne
urzadzenie nie jest zsynchronizowane.

» Lista po PRAWEJ stronie pokazuje wszystkie plikngyronizacji palet, ktoreas
stworzone i przechowywane przez adzenie ZDALNE, ale jeszcze nie
zatadowane przez wdzenie LOKALNE. Inne urgzenie wykonato
przemieszczenia palet, ktére nig garejestrowane na tym uadzeniu: to
urzadzenie nie jest zsynchronizowane.

Kliknij podwdjnie na plik synchronizacji palet alzpbaczy jego zawartéc:
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&N

x|

Pal010%, Hml

Tower i1

Pallet 5

Sheet @ INOX304-3015-1.5
Quankity : 20

Skatus . Pallet is at the skation
Stakian

101

LVD Company nv

Wecisnij przycisk OK aby porowrialokalne i zdalne zasglzanie paletami:

x
P..| RESLLT | DATE | SHEET | muanT. | sTaTus | SsTaTion | -
11 EQUAL 0 Maching Station 11
12 E0UaL 1] Machine Station 12
22 EQUAL a M achine Station 22
23 EQUAL 0 Machlne Statlon 23
ALMGE010-0.5 g iE]

0] 03
‘IIZI4 EQLAL 0 Hume I
105 EQUAL 24/08/2005 1613710 IND=304-2015-1.5 20 Ak Station 1
106 EQUAL 0 Harme i
107 EQUAL 0 Harmne 1]
‘IDS EQUAL D Hame 0
) Outstore | 102 ||
1 “-_I
11D EQUAL 0 Harme i
111 EQUAL 0 Harmne 1]
112 EQUAL i Home 0
201 EQUAL 0 Home I —
202 EQUAL 0 Harme i
203 EQUAL 0 Harme i
204 EQUAL 0 Harmne 1]
205 EQUAL 0 Home I
206 EQUAL 0 Home i
207 EQUAL 0 Harme i -
2 FErallal n Hrrma n
41 | >|

Cancel |

6.11 Wstepne zatadowanie palet zasobnika (Initial
warehouse pallets)

load of

Moze sk zdarzy ze palety g okreslone dla zarzdzania paletami, ale w dalszynygu
znajdup sig poza zasobnikiem (konfiguracja automatyki/zadeanie wieami) (cfr

Config Automation / Tower Administration)
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Tower configuration x|
Tower rnumber I

First pallet number [lower pallet] I'I
Laszt pallet number [upper pallet] I1

' Create pallet(s) outside the store

Pallets will be created, but not positioned in the towers or on the stations

of the warehouse.
The first possible pallet movement cycle will be an INSTORE from

MATERIAL SUPPLY cycle.

" Create pallet(s) inside the store

Pallets will be created and positioned on there home positions in the

towers of the warehouse.
The first possible pallet movement cycle will be an OUTSTORE to

MATERIAL SUPPLY cycle.

Create Palletis] Remove Paletis) | axEL1 | axeLz | cancel |

Palety te s tworzone w zarglzaniu paletami, ze specjalnym statusem palety:
“Nieobecna” “Absent” (informacje o paleciea swyswietlane jako czarny tekst na

pomaraczowym tle).

NE-F'mgramI an-listl Eadmanl Automation | JDinstDptinnsI Axel.&utomationl Loggingl

Sheet name [Juanti Weight | State Station Errar Lock

Pallet 1

Proceura wprowadzania palety do zasobika :
1. Podwojnie klikra¢ na palet w zarzdzaniu paletami: [zatadowapalet do stacji
tadowania materiatu? TAK czy NIE?/Tak/Nie]

Pags6
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Pallet not present in store B

! ? ) Load pallet on Material Supply Station, YES or MO 7

es ([} |

2. Wcisnij przycisk “Tak” (“Yes”): w zaradzaniu paletami paleta zostanie
zarejestrowana jako paleta obecna w stacji dogtai@zanateiatu: “At Station / MAT

SUPPLY™:

| Joblist Optiohs I Axel Automation I Logging |

I Error I Lock, | -

I (uantity | Weight IState IStation
0 on At Station MAT SUPPLY

Pallet 1d I Sheet name

Uwaga : okrélenie palety jako “znajduje siw stacji dostarczenia materiatu” aliove
jest tylko jedno po drugim. Podwojne klikoie na inm palet w tym momencie
doprowadzi do powstania dalu: [W stacji dostarczenia materialu znajduje Biz

paleta/OK]:

' : Material Supply Station already has pallet
L

X

3. Na panelu operatora waij przycisk “Cykl magazynowy stacji dostarczenia
materiatu”(“In-store Material Supply Station Cycle”

4. Okresl zawarta¢ palet lub kontynuuj zayciem pusej palety.
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Instore pallet from Material Supply Station

Paliet 1d

Instore pallet from Material Supply Station

Pallst I

Sheet Reference Sheet Reference

|<EMPTY PALLET> | |RST37_2:3015-3.0 i
Quantity |1 4

[F7] Read CADMAM Databaze Sheet List [F7]Read CADMAMN D atabaze Sheet List
[F1] OF. start pallet movement [F1] 0K, start pall=t movement
[F3]1STOF, no pallet movement [F3]1STOF. no pallet movement

[F1] OF.. start pallat movemeant
5. Wocisnij przycisk aby rozpocz
przemieszczenie palety.

Uwaga : w przypadku pustej palety zostanigwigtlone ostrzeenie (wcénij “Tak” aby
potwierdzt): [Jesté pewienze chcesz zatadowaust palet?Tak/Nie]

B =

\ ? ) fre wou sure that you want to enter an emply pallet ?
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